OKLADZINY CERAMICZNE TARASOW NAZIEMNYCH
(Kod CPV 45431100-8)
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczego6towa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia JakosSci
IBDIM — Instytut Budowy Drég i Mostéw

1.

WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

1.1. Ogolne wymagania dotyczace wiasciwosci materialdow, ich pozyskiwania i

sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty wchodzgce w sktad systemu hydroizolacji tarasu naziemnego i bedgce w mys| Ustawy
o wyrobach budowlanych z dnia 16. kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz.
881) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP powinny miec:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng
lub krajowg specyfikacja techniczng panstwa cztionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma
lub aprobata techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska.
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Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia
oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

1.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania kompleksowej hydroizolacji tarasu naziemnego
wykonania okfadziny ceramicznej powinny by¢ rozwigzaniami systemowymi i powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych, kartach technicznych itp.).

1.2.1.Warstwa spadkowa

Jezeli spadek nie jest wykonstruowany za pomocg ptyty, nalezy wykonac¢ warstwe spadkows.
Jest ona wykonywana zawsze jako jastrych zespolony na warstwie sczepnej. Zalecany spadek
ptaszczyzny balkonu wynosi 1,5-2%, minimalny 1%.

Do wykonywania warstwy spadkowej zastosowa¢ mozna:

— jastrychy cementowe wg PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania klasy minimum C20,

— zaprawy naprawcze np. typu PCC z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych
klasyfikowane przynajmniej jako R2 zgodnie z PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena
zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne lub zgodne z innymi
dokumentami odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM) o wytrzymatosci na S$ciskanie
przynajmniej 15 MPa,

— betony klasy minimum C16/C20 wg PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes¢ 1: Wymagania,
wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.

Podane powyzej parametry wytrzymatosciowe sg wymaganiami minimalnymi, nalezy je
zawsze poréwnac z wytrzymatoscig ptyty konstrukcyjnej tarasu naziemnego.

Stosujgc tradycyjne zaprawy cementowe lub betony nalezy zwraca¢ uwage, ze ich skurcz
powinien by¢ jak najmniejszy, natomiast odporno$¢ na czynniki atmosferyczne jak najwieksza.
Dlatego nie wolno stosowa¢ zapraw i betonéw bez dodatkéw polimerowych, plastyfikatoréw itp.
Grubos¢ tak wykonanej warstwy w najcienszym miejscu nie moze by¢ mniejsza niz 3 cm.

Grubos$¢ w najcienszym miejscu warstwy spadkowej wykonanej z suchej zaprawy zarabianej
wodg (jastrychy cementowe wg PN-EN 13813:2003) okresla producent (zalecane 1 cm).

Grubos¢ w najcienszym miejscu warstwy spadkowej wykonanej z zapraw typu PCC zalezy od
wytycznych producenta dla zastosowanej zaprawy.

Do wykonania warstwy sczepnej nalezy stosowacC przeznaczone do tego materiaty
(systemowe lub zalecane przez producenta). Niedozwolone jest wykonywanie warstwy
spadkowej bezposrednio na ptycie nosnej tarasu naziemnego bez warstwy sczepnej.

1.2.2.Elastyczne szlamy (mikrozaprawy) uszczelniajace

Zestawienie najwazniejszych wifasciwosci technicznych wyrobéw przeznaczonych do
wykonywania elastycznych powtok hydroizolacyjnych wykonywanych z materiatow zawierajgcych
cement wg ZUAT-15/1V.13/2002 — Wyroby zawierajace cement przeznaczone do wykonywania
powtok hydroizolacyjnych podano w tablicy 1:

Tablica 1. Wiasciwosci techniczne wyrobow do wykonywania elastycznych powiok
hydroizolacyjnych

Lp. Wtasciwosci Wymagania

Mieszanka sktadnikow

1. |Czas wstepnego twardnienia < 12 godzin

2. |Sptywnos¢ z powierzchni pionowej [brak
bezposrednio po natozeniu
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Powfoka
3. |Przyczepnos¢ do podtoza = 0,5 MPa
4. |Przyczepnos$¢ miedzywarstwowa = 0,5 MPa
5. [Wodoszczelnos¢ 2 0,3 MPa
6. |Odpornosé na dziatanie mrozu Przyczepnos¢ do podtoza = 0,5 MPa
Wodoszczelnos¢ = 0,3 MPa
7. |Maksymalne naprezenie > 0,4 MPa
rozciggajgce
8. [Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu [> 8%
9. [Odpornos¢ na powstawanie rys > 0,5 mm
podtoza
10.]Odpornos¢ na zmeczenie Brak peknie¢ w rejonie szczeliny badawczej oraz
innych uszkodzen na catej powierzchni probki
mogacych mie¢ wptyw na szczelnos¢ powtoki

1.2.3.Zaprawy klejace

Do przyklejania wyktadzin ceramicznych stosuje sie kleje klasy C2 wg PN-EN 12004:2002 Kleje
do ptytek. Definicje i wymagania techniczne — ktdérych odksztatcalnosé poprzeczng wg PN-EN
12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejéw i
zapraw do spoinowania — sklasyfikowano jako S2 (kleje o wysokiej odksztatcalnosci) lub S1
(kleje odksztatcalne).

Dopuszcza sie w indywidualnych przypadkach nienormowe oznaczenia odksztatcalnosci
poprzecznej, o ile odzwierciedlajg one rzeczywiste warunki pracy kleju.

Niedopuszczalne jest stosowanie klejéw, ktérych odksztatcalno$é poprzeczna nie zostata w
zaden sposéb okreslona.

Wymagania techniczne wg PN-EN 12004:2002 i PN-EN 12002:2005 stawiane klejom
cementowym stosowanym na tarasach podaje tablica 2.

Tablica 2. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym
Wymagania wg PN-EN 12002
Odksztatcalnos¢ poprzeczna w mm

— Klasa S2 >5

— Klasa St 25-5
Wymagania wg PN-EN 12004

Przyczepnos¢ [N/mm2], 28 dni w +23 £ 2°C przy 50 £ 5% wilg. wzgl. =1 MPa
Przgc_zepnoéé [N/mm?], 7 dni w +23 + 2°C przy 50 * 5% wilg. wzgl. + 21 dniw 21 MPa
wodzie

Przyczepnos¢ [N/mm?], 14 dni w +23 £ 2°C przy 50 £ 5% wilg. wzgl. + 14 dniw 70 [ =1 MPa
t2°C

Przyczepnos¢ [N/mm?], 7 dni w +23 £ 2°C przy 50 * 5% wilg. wzgl. + 21 dniw =1 MPa
wodzie + 25 cykli od -15 + 3°C (w czasie 120 £ 20min) do +15 + 3°C (w czasie
120 + 20min)

1.2.4.Cementowa zaprawa spoinujaca

Wymagania w stosunku do zapraw spoinujgcych wg PN-EN 13888:2004 Zaprawy do
spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne podaje tablica 3.
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Tablica 3. Wymagania stawiane zaprawom spoinowym

Lp. Wiasciwosé Wymagania
Wymagania podstawowe
1. |Odpornos¢ na Scieranie, mm? <2000
2. |Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach suchych, N/mm? >3,5
3. |Wytrzymato$¢ na zginanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mm? 23,5
4. |Wytrzymatosc¢ na sciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych, N/mmz 215
5. |Wytrzymato$¢ na Sciskanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mm? =15
6. |Skurcz, mm/m <2
7. |Absorpcja wody po 30 minutach, g <5
8. |Absorpcja wody po 240 minutach, g <10
Wymagania dodatkowe
9. |Wysoka odporno$¢ na Scieranie, mma <1000
10. |Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2
11. |Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g <5

Na tarasach naziemnych nalezy stosowac zaprawy o zmniejszonej absorpcji wody i wysokiej
odpornosci na $cieranie, a wiec klasyfikowane jako CG 2 W Ar lub CG 2 W wg PN-EN
13888:2004.

1.2.5.Elastyczna masa do wypetnien dylatacji

Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych w wyktadzinie ceramicznej stosuje sie elastyczne kity
(masy) na bazie wielosiarczkow (tiokoli), poliuretanéw lub silikonéw. Nalezy stosowac kity
konstrukcyjne typu F wg PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane — Wyroby do
uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitéw. Klase zastosowanego kitu okresla
dokumentacja techniczna. Kit tiokolowy moze alternatywnie spetniaé wymogi normy
PN-B-30151:1997 Kit tiokolowy.

Zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej nie moze by¢ wieksza niz zdolno$¢ zastosowane;j
masy do przenoszenia odksztatcen. Zastosowany materiat musi by¢ ponadto odporny na
oddziatywanie czynnikoéw atmosferycznych.

1.2.6.Oktadziny ceramiczne

Na tarasach naziemnych stosowac¢ mozna ptytki ceramiczne zgodne z PN-EN 14111:2005 Ptytki
i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie, mrozoodporne wg
PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci. W praktyce
najlepiej sprawdzajg sie ptytki prasowane grupy Bla oraz Blb (te ostatnie zazwyczaj cechujg sie
nasigkliwoscig na poziomie 2%) jak réwniez ptytki ciggnione o nasigkliwosci nie przekraczajacej
3+4%. Ptytki gresowe cechujg sie nasigkliwoscig na poziomie nie przekraczajgcym 0,5%, mozna
je wiec uznaé ze sg mrozoodporne w swietle PN-EN ISO 10545-12:1999.

Pozostate wymogi takie jak klasa Scieralnosci, odporno$¢ na $Scieranie wgtebne,
antyposlizgowos¢ itp. okresla dokumentacja techniczna.

1.2.7.Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

1.2.8.Pozostate materialy

Wymagania stawiane pozostatym sktadnikom systemu takim jak tadmy uszczelniajgce, specjalne
gruntowniki, preparaty (zaprawy) do wykonywania warstwy sczepnej, zaprawy do zakotwien i
mocowan, itp. okreslajg SST producentéw systemu uszczelnien taraséw naziemnych. Wymogi
stawiane pozostatym materiatom jak réwniez materiatom przygotowywanym na placu budowy
okreslajg dokumentacja projektowa oraz SST zastosowanych materiatow.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetniaé¢
wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”
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Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetniaé
wymagania z normy: PN-EN 197-1:2002 — ,Cement. Cze$¢ 1: sklad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementédw powszechnego uzytku”.

Szczegétowe wymagania dotyczace kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement),
rodzaju i klasy zaprawy oraz ewentualnych dodatkéw (np. emulsje polimerowe itp.) podajg
odpowiednie szczeg6towe specyfikacje techniczne (SST) dla tych materiatow.

1.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania uszczelnien tarasow
naziemnych

Wyroby do wykonywania hydroizolacji i wyktadzin taraséw naziemnych moga by¢ przyjete na

budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegOlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

— s3g w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w spos6b umozliwiajgcy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw
lub zalecenia producentédw dotyczgce stosowania wyrobdw,

— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11,
poz. 84 z po6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,
opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140,
poz. 1171 z pézn. zmianami),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pozn.
zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
prac powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac hydroizolacyjnych i wyktadzinowych
materiatldw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowe powinno byé¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

1.4. Warunki przechowywania wyrobéw wchodzacych w skiad systemu hydroizolacji i
wykonywania wyktadzin ceramicznych tarasow naziemnych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat
technicznych lub wytycznych wynikajgcych z niniejszej specyfikacji techniczne;.

Jezeli w skiad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb
magazynowania musi uwzgledniaé ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone
Srodowiska, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 poz. 1171)
z pézniejszymi zmianami.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrob6w opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie méwi inaczej.
Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po s$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

2.2. Sprzet do wykonywania robét hydroizolacyjnych i wyktadzinowych taraséw
naziemnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla
Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace hydroizolacyjne. Przy
doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow.

Do wykonywania rob6t hydroizolacyjnych i oktadzinowych nalezy stosowaé¢ nastepujgcy sprzet
I narzedzia pomocnicze:

— do przygotowania i oceny stanu podioza — mitotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni, termometry do
mierzenia temperatury podfoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci
podtoza, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza, taty, poziomnice,

— do naktadania preparatéw gruntujgcych i wykonywania warstwy sczepnej — pedzle, szczotki,
watki, urzadzenia do natrysku (przy doborze urzgadzen natryskowych nalezy sie kierowac
wytycznymi SST),

— do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, mieszalniki,
betoniarki (przeciwbiezne),

— do recznej aplikacji materiatéw - zwykie narzedzia (kielnia, paca),

— do natryskowego nakiadania zapraw - informacje o typach stosowanych agregatéw
natryskowych, mieszalnikach, o srednicach i dopuszczalnych dtugosciach wezéw jak réwniez
typach dysz zawierajg zawsze SST stosowanego materiatu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 4.

3.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow

Wyroby stosowane do wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych taraséw naziemnych
mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub
innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyroboéw w opakowaniach uktadanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Przewozone materialy nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie
przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢
zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
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zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami,
a takze nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne
ptyny bgdz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV45000000-7, pkt 5

4.2. Warunki przystapienia do roboét

Do wykonywania robot hydroizolacyjnych i okfadzinowych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych i robét mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw
poprzedzajgcych oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli
materiatow.

4.3. Wymagania dotyczace podtoza

Powtoka hydroizolacyjna moze by¢ uktadana bezposrednio na ptycie konstrukcyjnej tarasu
naziemnego (wykonanej z odpowiednim spadkiem) lub na warstwie spadkowej wykonanej jako
jastrych zespolony z ptytg konstrukcyjna.

Spadek tarasu naziemnego nie powinien by¢é mniejszy niz 1,5-2%. W indywidualnych
przypadkach dopuszcza sie wykonanie tarasu naziemnego ze spadkiem 1%. Spadek musi by¢
wykonstruowany albo przez odpowiednie wykonanie (nachylenie) ptyty nosnej lub wykonanie z
odpowiednim nachyleniem warstwy spadkowe;.

Podtoze musi byé réwne, bez ostrych krawedzi i nieréwnosci, wystajgcych wtrgcen itp. Wg
~Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje zeszyt 4:
Izolacje wodochronne taraséow” (ITB, Warszawa 2004) przeswit miedzy podiozem a tatg o
dtugosci 2 m nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm.

Za podfoze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnien
i innych $ladéw wilgoci. Wilgotno$¢ masowa suchego podtoza nie moze przekraczac 4%.

Za podtoze matowo-wilgotne uwaza sie beton lub zaprawe cementowg o jednorodnej, ciemnej
i matowej powierzchni. Woda naniesiona na tak przygotowane podtoze musi w krétkim czasie
ulec wchionieciu, nie moze wystepowac na powierzchni btyszczgca warstewka wody.

Za podtoze czyste uwaza sie powierzchnie betonu lub zaprawy cementowej bez luznych i
niezwigzanych czastek, pytéw, plam oleju i innych zanieczyszczen.

4.3.1.Przygotowanie podtoza

Przeznaczone do uszczelnienia podtoze (ptyta betonowa lub warstwa spadkowa) musi by¢
stabilne, no$ne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami), czyste oraz wolne od substanc;ji
mogacych pogorszy¢ przyczepnos¢ (mleczko cementowe, wykwity, ttuste plamy, pozostatosci po
srodkach antyadhezyjnych, stare wymalowania, itp.).

Czyszczenie podtoza mozna przeprowadzic za pomocg metod mechanicznych (np.
szlifowanie), lub recznie, np. przez skucie, zmycie wodg z dodatkiem detergentu czy tez
zastosowanie innych specjalistycznych Srodkéw. Po usunieciu mleczka cementowego
powierzchnie oczysci¢ odkurzaczem przemystowym, ewentualnie zdmuchna¢ pyt sprezonym
powietrzem.

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systemow
napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych) lub innymi zaprawami mogacymi stuzy¢ do
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reprofilacji (zalezy to od parametréw wytrzymatosciowych podtoza i materiatu naprawczego oraz
wytycznych producenta systemu). Prace reprofilacyjne przeprowadza¢ zgodnie z kartami
technicznymi i szczegétowa specyfikacjg zastosowanego systemu.

Sposo6b naprawy zarysowanego podtoza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys,
ich stabilnosci i szeroko$ci rozwarcia, dlatego musi on by¢ ujety w dokumentacji projektowe;j
robét hydroizolacyjnych.

Przed rozpoczeciem aplikacji powtoki hydroizolacyjnej podtoze musi by¢ odpowiednio
wysezonowane. Dla podtozy betonowych i z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca sie
sezonowanie podtoza przez 28 dni, w przypadku podtozy z mas typu PCC lub z suchych zapraw
zarabianych na budowie tylko wodg wigzace sg wytyczne producenta.

4.4. Wykonanie powtoki uszczelniajacej
4.4.1.Uszczelnienie z elastycznego szlamu

Przed nakfadaniem elastycznego szlamu podtoze nalezy wysycic wodg do stanu
matowo-wilgotnego. Nawilzanie podtoza, zwtaszcza w okresach letnich, przy relatywnie wysokiej
temperaturze otoczenia, zaleca sie przeprowadzaé w dwéch etapach, pierwsze na
kilka-kilkanascie godzin przed aplikacjg, i drugie, bezposrednio przed nakfadaniem szlamu.
Lekkie zwilzenie podtoza bezposrednio przed aplikacjg nie jest wystarczajgce.

Do mieszania elastycznych mikrozapraw izolacyjnych stosuje sie niskoobrotowg mieszarke z
mieszadtem koszyczkowym. Mieszanie zapraw nastepuje w dwéch etapach. Pierwszym jest
przygotowanie jednorodnej, homogenicznej masy, bez grudek i zbrylen. Nastepnie konieczna
jest dwu-trzyminutowa pauza, niezbedna do przereagowania ze sobg sktadnikow zaprawy. Po tej
przerwie niezbedne jest ponowne, staranne przemieszanie uprzednio przygotowanej masy.
Nalezy zawsze przestrzegac¢ podanego w karcie technicznej produktu czasu mieszania.

Gotowg do uzytku mase nalezy naktada¢ przy pomocy pedzla, szczotki lub pacy (zaleznie od
wytycznych producenta) warstwg o rownomiernej grubosci. Szlamy uszczelniajgce naktada sie w
dwoch warstwach, z ewentualnym zazbrojeniem widkning (siatkg) wzmacniajaca (zgodnie z
wymogami producenta systemu).

Pierwszg warstwe nalezy starannie wetrze¢ (zazwyczaj twardg szczotkg) w przygotowane
podtoze. Nastepng warstwe naktada sie zgodnie ze wskazéwkami producenta (np. paca,
szczotka).

W jednym przejsciu nie wolno nakfada¢ warstwy grubszej niz 1 mm. Nastepng warstwe
mozna naktada¢ gdy tylko poprzednia zwigzata na tyle, ze nie ulegnie uszkodzeniu. Czas
schniecia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w karcie technicznej. Zazwyczaj
mozliwe jest naktadanie kolejnej warstwy szlamu juz po kilku-kilkunastu godzinach, jednak w
zaleznosci od warunkow cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Przy naktadaniu
kolejnej warstwy nie pracowa¢ w spos6b mogacy uszkodzi¢ juz natozong warstwe (np.
niewtasciwe obuwie). Wszelkie zanieczyszczenia miedzywarstwowe (pyt, kurz np. z brudnego
obuwia, itp.) wptywajg na znaczne pogorszenie przyczepnosci, co moze skutkowaé pézniejszymi
problemami z szczelnoscia.

Dostepne sag takze elastyczne szlamy uszczelniajgce do nakltadania mechanicznego
(natryskowego). W takim przypadku nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta
dotyczacych sposobu aplikacji, mozliwych do zastosowania agregatéw natryskowych, mieszarek,
pomp ttoczacych, srednicy i dtugosci wezy, typdw i Srednicy dysz.

Hydroizolacje wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i
podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o ile SST dla tego materiatu nie mowi inaczej. Wigzanie i
twardnienie szlamu musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Kazdg z natozonych warstw szlamu nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wyschnieciem czy
przesuszeniem. Powierzchnige, w zaleznosci od miejsca zastosowania i wytycznych producenta
nalezy ostoni¢ siatkami lub matami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi do zaburzeh
procesu wigzania co powoduje spadek elastycznosci szlamu po zwigzaniu, niebezpieczenstwo
powstania rys oraz ostabienie dziatania hydroizolacyjnego.
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4.4.2.Uszczelnienie dylatacji, obrébek blacharskich, itp.

Dokumentacja projektowa musi zawiera¢ opis sposobu wykonania trudnych i krytycznych miejsc
takich jak dylatacje, obrébki blacharskie itp.

W warstwie spadkowej wykonac¢, zgodnie z dokumentacjg techniczng dylatacje (strefowe,
pozorne, brzegowe). Dylatacje strefowe uszczelnia sie tasmg wklejong w warstwe
uszczelniajgca. W takiej sytuacji dylatacje strefowe muszg by¢ scisle skorelowane z dylatacjami
w oktadzinie ceramicznej, powinny mie¢ te samg szerokos$c i idealnie sie pokrywac. Jakiekolwiek
przekrycie takiej dylatacji ptytkami okfadzinowymi prowadzi nieuchronnie do ich spekania.
Dylatacje pozorne (naciecia), jezeli nie zostang zamkniete przed wykonaniem hydroizoalciji
nalezy uszczelni¢c w analogiczny spos6b. Powoduje to, ze dla taraséw naziemnych o
nietypowych ksztattach uktad dylatacji powinien uwzgledniaé estetyke oktadziny ceramicznej.

Przy wigekszych powierzchniach tarasu naziemnego, niezaleznie od ewentualnych dylatacji
strefowych i pozornych warstwy spadkowej zdylatowa¢ trzeba powierzchnie oktadziny
ceramicznej.

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje zeszyt 4:
Izolacje wodochronne taraséw” (ITB, Warszawa 2004), méwig o maksymalnym rozstawie
dylatacji 1,5111,5 m, natomiast niemieckie wytyczne ,Belagkonstruktionen mit Fliesen und Platten
ausserhalb von Gebauden” — ZDB Merkblatt — VII.2002 uzalezniajg to od rodzaju ptytek,
elastyczno$ci kleju oraz lokalizacji konstrukcji i obcigzen na nig dziatajgcych i podajg rozstaw
szczelin dylatacyjnych 2+5m). Ostateczng decyzje o uktadzie dylataciji i ich szerokosci podejmuje
projektant. Optymalnym ksztaltem zdylatowanej powierzchni jest kwadrat, w innych sytuacjach
nalezy dgzy¢, aby proporcje miedzy bokami pola byty do siebie zblizone, ale nie wieksze niz 2:1.
Dylatowa¢ nalezy takze kazdg zmiane kierunku pola. Do wykonania dylatacji oktadziny
ceramicznej stosuje sie albo specjalne profile dylatacyjne albo pozostawia sie otwarte fugi,
wypetniane poézniej elastyczng masa. Zaréwno jedno jak i drugie rozwigzanie wymaga
dodatkowego zatopienia w warstwie hydroizolacji, w miejscu przebiegu dylatacji, tasmy
uszczelniajgce;j.

Dylatacje brzegowe uszczelnia sie przy pomocy tasm i ksztattek wtopionych w mase
hydroizolacyjng w sposéb zalecany przez producenta systemu. Szerokos¢ dylataciji nie moze byé
mniejsza niz 10 mm.

Zagadnienia zwigzane z wykonaniem obrébek blacharskich obejmuje osobna ST. Elementy
obrébek blacharskich, na ktére zachodzi warstwa hydroizolacji podptytowej muszg byé
zagruntowane gruntownikiem zalecanym przez producenta (zazwyczaj na bazie Zzywicy
epoksydowej) i posypane prazonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu np. 0,1-0,4 mm.
Zalecane jest takze wtopienie w tym miejscu tasmy uszczelniajgcej. Sposéb uszczelnienia
obrébek musi by¢ podany w dokumentacji technicznej i zgodny z zaleceniami producenta
systemu.

5.5. Wykonanie oktadziny ceramicznej

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczg¢ po dostatecznym zwigzaniu lub wyschnieciu
warstwy hydroizolacji. Czas ten jest zawsze podawany przez producenta systemu.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢, szeroko$¢ spoin oraz uktad
dylatacji. Szczego6lnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Oktadzine ceramiczng uktada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejgcej o
grubosci nie przekraczajgcej 5mm metodg pacy zgbkowanej lub metodg narzucania — ang.
floating metod przy stosowaniu kleju dedykowanego oktadzinom podtogowym, lub metodg
narzucania i rozprowadzania — ang. floating and buttering metod przy stosowaniu kelu do
oktadzin podtogowych i $ciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod

ptytka.
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Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
Zzgdanej pozyciji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsunga¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. Nalezy przestrzega¢ podanych przez
producenta czasu obrabialnosci, czasu otwartego i korygowalnosci.

Szerokos$¢ spoin powinna wynosi¢ przynajmniej 5mm. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac profile (listwy) dylatacyjne. Szczeliny
dylatacyjne nie mogag by¢ zanieczyszczone klejem lub zaprawg spoinujgca.

Po utozeniu ptytek na powierzchni poziomej wykonuje sie cokolik. Szczegoéty powinna
okre$la¢ dokumentacja projektowa.

Czas, po ktérym mozna rozpocza¢ spoinowanie podany jest w szczego6towej specyfikacii
technicznej lub karcie technicznej zastosowanego kleju. Zalecanym czasokresem jest 24
godziny. Jezeli do klejenia oktadzin ceramicznych stosowano klej dwusktadnikowy, czas do
rozpoczecia spoinowania nie powinien by¢ krétszy niz 48 godzin (dla warunkéw normalnych).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni
ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i
uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadkg gabka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne moze byc¢
lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Ostatnim etapem jest wypetnienie dylatacji elastyczna masg. Aby zapewni¢ wtasciwe warunki
pracy masy dylatacyjnej musi ona przylegac tylko do bokéw szczeliny. dlatego nalezy stosowac
specjalne sznury wypetniajgce lub paski folii uktadane na dnie szczeliny. Jezeli producent masy
wypetniajgcej dylatacje zaleca stosowanie preparatu gruntujacego podtoze, to nalezy najpierw
zagruntowac boki szczeliny a nastepnie umiesci¢ w ztgczu sznur wypetniajacy.

5.6. Wymagania dotyczace wykonania prac hydroizolacyjno-oktadzinowych
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta oraz
wartoscig podang w pkt 5.5.,

— powierzchnia oktadziny powinna mie¢ wykonstruowany spadek zgodnie z pkt 5.3.,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny (mierzone tatg dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci
lub szerokosci powierzchni oktadziny,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,
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— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.5. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

Przed przystgpieniem do wykonywania prac hydroizolacynych i oktadzinowych taraséw
naziemnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania materiatbw, kiére beda
wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, zaprawy klejgce i spoinujgce, materiaty hydroizolacyjne jak
rowniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

6.5.ABadania przed przystapieniem do robot
6.5.1.Kontrola jakosci materiatow

Materiaty uzyte do wykonania hydroizolacji i prac oktadzinowych na tarasach naziemnych muszg
odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— w protokole przyjecia materiatdbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace
o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw
bedacych materiatami budowlanymi w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16.
kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

— stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz spos6b przechowywania
materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz
ewentualnie innych materiatow uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac¢ wtadciwosci okreslone w p.
2.2.7.12.2.8. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w SST zastosowanych materiatéw.

6.5.2.Badania podtozy pod warstwe hydroizolaciji
Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

— oczyszczenie podfoza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych
fragmentdéw cegiet itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, Scieranie,
skrobanie lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia usunaé przez oczyszczenie przy pomocy
szczotek, miotet, sptukanie woda, odkurzenie odkurzaczem przemystowym itp.,

— oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkéw
antyadhezyjnych itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe zwilzenia woda,
itp. W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungc je mechanicznie, przez zmycie wodg z
dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne srodki,

— réwnos¢ podtoza. Sprawdzenie rownosci podktadu, kidre przeprowadza sie przyktadajgc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg tate. Nieréwnosci wieksze od podanych w
punkcie 5.3. wyréwnac¢ w sposob podany w punkcie 5.3.1. niniejszej specyfikacji technicznej,

— spadek podtoza. Sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) przeprowadza
sie za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w punkcie 5.3.
wykonstruowaé z materiatow o wtasciwosciach podanych w pkt. 2.2.1 niniejszej specyfikaciji
technicznej. Pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— temperatura powietrza i podtoza,
— wilgotno$¢ podtoza,
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— poprawnosc¢ zwilzenia podtoza.

Wilgotnos¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow
(wilgotnos$ciomierz, termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z
odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajgcymi z
dokumentaciji projektowej i odpowiednich SST.

Pozostate badania (np. za pomocg miotka Schmidta, badania pull-off itp.), jezeli sg
wykonywane, nalezy przeprowadzi¢é metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach
odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach technicznych odpowiednich materiatow,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.6. Badania w czasie robot

6.6.1.Badania w czasie robdét polegajag na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt
hydroizolacyjnych i ptytkarskich z dokumentacjg projektowa, ST i kartami technicznym w
zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac i skutecznosci hydroizolacji balkonu.

Powinny one obejmowac sprawdzenie:
— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.4.-5.6. niniejszej ST,

— poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw (hydroizolacia,
oktadzina ceramiczna) w sposéb pozwalajgcy na ich catkowite zwigzanie/stwardnienie i
zapewniajacy ich zespolenie.

6.6.2.Podczas naktadania powtoki hydroizolacyjnej kontrolowac nalezy:

— wyglad zewnetrzny materiatéw,

— poprawnosc¢ przygotowania podtoza,

— ilos¢ mieszanych sktadnikow, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatu,

— grubosc¢ naktadanej powtoki. Kontrole nalezy przeprowadzac na biezgco sprawdzajgc zuzycie
materiatu dla kazdego cyklu roboczego,

— dtugos¢ przerw technologicznych,

— wyglad natozonej kazdej warstwy powtoki. Powtoka powinna mie¢ jednolita barwe i jednolity
wyglad.
W odniesieniu do materiatdbw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.

6.6.3.Podczas wykonywania oktadzin ceramicznych kontrolowaé nalezy:
— wyglad zewnetrzny zapraw klejgcych i spoinujacych,

— poprawnosc¢ przygotowania podtoza,

— ilo$¢ mieszanych sktadnikéw, czas mieszania, czas aplikacji,

— dtugos¢ przerw technologicznych,

— jakos¢ (wyglad) powierzchni i krawedzi ptytek,

— barwe, odcien oraz prawidtowos¢ utozenia ptytek — nalezy sprawdza¢ wizualnie i porownac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny za pomocag faty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnig
nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— prostoliniowo$¢ spoin, np. za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci — dokonanie pomiaru odchyleh z doktadnoscig do 1 mm,
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— szerokos¢ spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
dokfadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy zaprawy klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robo6t
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia).

6.7. Badania w czasie odbioru roboét
6.7.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanego uszczelnienia zespolonego tarasu naziemnego, w
szczegOblnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtoza,

prawidtowosci wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych,
prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robo6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robo6t potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania warstw hydroizolacyjnych i oktadzinowych,
a uzyte materiaty spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania rob6t temperatura otoczenia w ciagu doby nie spadta ponizej 0°C,

C) czy przestrzegane byly dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczego6lnymi etapami
robét.

6.7.2.0pis badan

6.8.2.1. Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem).

6.8.2.2. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek (odcien, kolor, wzory itp.).

6.8.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

6.8.2.4. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.
6.8.2.5. Sprawdzenie wykonhczenia przy obrobkach blacharskich, dylatacjach, cokolikach itp.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z
dokumentacjg projektowa, rownoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robét z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikacji.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot

Powierzchnie przeznaczone do uszczelnienia oblicza sie w m? na podstawie dokumentaciji
projektowej przyjmujgc rzeczywiste wymiary uszczelnianej powierzchni. Z obliczonej powierzchni
odlicza sie powierzchnie nie przeznaczone do uszczelnienia wieksze od 0,25 mz2.
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W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
sie wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
rzeczywiste wymiary powierzchni przeznaczonej do wytozenia ptytkami. Z obliczonej powierzchni
odlicza sie powierzchnie nie przeznaczone do wytozenia ptytkami wieksze od 0,25 m2.

Od powyzszych powierzchni nie odlicza sie dylataciji.
Dtugos¢ dylatacji oblicza sie¢ w mb ich dtugos$ci z doktadnoscig 10 cm.

Obmiar robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu wykona¢ przed natozeniem warstwy
zakrywajace;j.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu uszczelnienia zespolonego robotami ulegajacymi zakryciu sg podtoza i kazda
zwigzana warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej warstwy systemu.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
hydroizolacyjnych, natomiast odbiér kazdej ulegajacej zakryciu warstwy systemu po jej
wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza
okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac
podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i
zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania warstwy hydroizolaciji.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usunigcia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru czesciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robo6t (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli
umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacjg techniczng. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
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zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢
umowa.

8.4.2. Dokumenty do korncowego odbioru
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczeg6towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4., 5.5. i 5.6. niniejszej specyfikacji oraz
dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty hydroizolacyjne i wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim
wypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci
zakwestionowanych prac z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pki.
5.4. do 5.6. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ poprawione roboty do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika oraz nie
ograniczajg trwatosci i skutecznosci robdt, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonane prace, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu hydroizolacji (jej skutecznosci) i
oktadziny ceramicznej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po
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uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izolacji, z
uwzglednieniem zasad opisanych w p. 8.4. Odbior ostateczny (koncowy). Pozytywny wynik
odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robo6t. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t hydroizolacyjnych i oktadzinowych moze byé dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robdét i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,
po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi wartos¢
tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do obrébki,

— przygotowanie materiatow,

— ocene i przygotowanie podtozy,

— demontaz przed robotami i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac hydroizolacyjnych i ptytkarskich,

— wykonanie prac hydroizolacyjnych,

— wykonanie prac ptytkarskich,

— naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robat,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposdb podany w niniejszej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpadow), lub w specyfikaciji
~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i
wymaganiami specyfikaciji,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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10.1. Normy i wytyczne

1. PN-EN 13813:2003

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwos$ci i wymagania.
2. PN-EN 1504-3:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

3. PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN
206-1:2003/A2:2006

Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.
4. PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

5. PN-EN 1308:1999

Kleje do ptytek — Oznaczenie poslizgu.

6. PN-EN 1346:1999

Kleje do ptytek — Oznaczenie czasu otwartego.

7. PN-EN 1347:1999

Kleje do ptytek — Oznaczenie zwilzalnosci.

8. PN-EN 1348:1999, PN-EN 1348:1999/Ap1:2005

Kleje do ptytek — Oznaczenie wytrzymatosci na rozcigganie dla klejow cementowych.
9. PN-EN 12002:2005, PN-EN 12002:2005/Ap1:2005

Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do
spoinowania.

10. PN-EN 13888:2004

Zaprawy do spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

11. PN-EN 12808-2:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 2 — Oznaczanie odpornosci na $cieranie.
12. PN-EN 12808-3:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 3 — Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie i zginanie.
13. PN-EN 12808-4:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek- Czes$¢ 4 — Oznaczanie skurczu.

14. PN-EN 12808-5:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 5 — Oznaczanie absorpcji wody.

15. PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

16. PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004
Kruszywa do zaprawy.
17. PN-EN 197-1:2002

Cement. Czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

18. PN-EN 1542:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

19. PN-EN 14411:2007(U)
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Plytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

20. PN-EN ISO 10545-1:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

21. PN-EN ISO 10545-2:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
22. PN-EN ISO 10545-3:1999

Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

23. PN-EN ISO 10545-4:1999
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.
24. PN-EN ISO 10545-5:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspoétczynnika
odbicia.

25. PN-EN ISO 10545-6:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.
26. PN-EN ISO 10545-7:2000

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
27. PN-EN ISO 10545-8:1998

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

28. PN-EN ISO 10545-9:1998

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

29. PN-EN ISO 10545-10:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

30. PN-EN ISO 10545-11:1998

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek szkliwionych.
31. PN-EN ISO 10545-12:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

32. PN-EN ISO 10545-13:1990, PN-EN ISO 10545-13:1990/ Ap1:2003

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

33. PN-EN ISO 10545-14:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

34. PN-EN ISO 10545-15:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

35. PN-EN ISO 10545-16:2001

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

36. PN-EN 101:1994

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

37. PN-EN I1SO 11600:2004

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.
38. PN-EN 26927:1998

Budownictwo — Wyroby do uszczelniania. Kity — Terminologia.

39. PN-EN ISO 7389

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie powrotu elastycznego kitéw.
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40. PN-EN ISO 7390:2004
Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie odpornosci sptywanie.
41. PN-EN ISO 8339:2005 (U)

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity — Okreslanie wiasciwosci
mechanicznych przy rozcigganiu.

42. PN-EN ISO 8340:2005 (U)

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity — Okreslanie wtasciwosci
mechanicznych kitéw przy statym rozcigganiu.

43. PN-EN ISO 9046:2005

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie wtasciwosci adhezji/kohezji
kitobw w statej temperaturze.

44. PN-EN ISO 10590:2007

Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wtasciwosci mechanicznych kitéw przy rozciaganiu,
przy statym wydtuzeniu, po dziataniu wody.

45. PN-EN ISO 10591:2007
Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wiasciwosci adhezji’kohezji kitbw po dziataniu wody.
46. PN-EN ISO 11431:2004

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie wtasciwosci adhezji’/kohezji
kitobw po dziataniu ciepta, wody i sztucznego $wiatta dziatajgcego przez szkto.

47. PN-EN ISO 11432:2005 (U)

Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie odpornosci na Sciskanie.

48. PN-B-30151:1997

Kit tiokolowy.

49. ZUAT-15/IV.13/2002

Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do wykonywania powtok hydroizolacyjnych.

50. ZDB Merkblatt — Belagkonstruktionen mit Fliesen und Platten auBerhalb von Gebauden VIl
2002.

51. ZDB Merkblatt — Hinweise fir die Ausfihrung von Abdichtungen im Verbund mit
Bekleidungen und Beldgen aus Fliesen und Platten fur den Innen- und AuBenbereich —
VI11.2000.

52. Richtlinie fur Flexmortel. Definition und Einsatzbereiche. Deutsche Bauchemie e.V. 2001.

583. Richtlinie far die Planung und Ausfihrung von Abdichtung von Bauteilen mit mineralischen
Dichtungsschlammen. Deutsche Bauchemie e.V. 2002.

10. 2. Ustawy
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087),

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r.
Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami).

10. 3. Rozporzadzenia

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pOzniejszymi
zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobdéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004
r. Nr 195, poz. 2011),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. 22003 r. Nr 120, poz. 1126),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pézn. zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002r. Nr 140, poz. 1171, z
pdzn. zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173,
poz. 1679, z p6zn. zmianami).

10.4. Obwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw
udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych
oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych
mandatéw (M.P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.5. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes¢ C: zeszyt 4
Zabezpieczenia i izolacje zeszyt 4: |1zolacje wodochronne taraséw (ITB, Warszawa 2004 r.),

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes¢ B: zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych (ITB, Warszawa 2004 r.),

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika
budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2007 r.,

Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce.
Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2006 r.,

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promocja — 2005 r.,

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Pokrywanie podtdg i Scian.
Uktadanie ptytek ceramicznych na podtogach i scianach. Kod CPV 45430000. OWEOB
Promocja — 2005 r.,

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes$¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.
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