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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlane;j
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegbtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robdt,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robét, ktére
sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajgcymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdéine” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogodlne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubosé blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg — réwng warstwa
cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcg dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajgce.
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Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
¢) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25
mikrometréw lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtoka epoksydowa 10 mikrometrow.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowg, pokryte
powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugos¢ od 860-7200 mm.
2.2.7. Ptyty z tworzyw sztucznych:
— ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
— ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materiaty do pokryé dachowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdine”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot
— Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

— Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatébw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatdw i urzgdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu:
— samochéd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

— samochdéd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

— ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dtugosé pojazdu, wielkos¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujagcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie
na jakos¢ robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
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5.

drogowego.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogdlne:

pochylenie ptaszczyzny potfaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

réwnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a
tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy
niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

rownosc¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej
3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

podktad powinien byé zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajagcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm.
Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny byé wypetnione materiatem elastycznym lub kitem
asfaltowym,

w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byc¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podklady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

w przypadku pokry¢ z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1.,

deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowg ku
gorze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotno$¢ desek nie powinna
by¢ wieksza do 21%, a maksymalna szerokos¢ 15 cm. Czota desek powinny styka¢ sie na krokwiach.
Deski nalezy uktadaé ,na piéro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny byé
wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach otworéw po sekach o srednicy wiekszej jak 20 mm.
Deski okapowe powinny wystawac poza czoto krokwi od 3 do 5 cm.

papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podktadu gwozdziami,

podktad z papy, o ktorym mowa powyzej, nalezy wykonywaé obowigzkowo w przypadku pokry¢ z blachy
wykonanych w korytach odwadniajgcych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych
fragmentach potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowigzkowe.

5.3. Podkiad z desek pod pokrycie blacha
Podkiad z desek pod pokrycie blachg powinien spetniac¢ nastepujgce wymagania:

podktad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowag powinien by¢ wykonany z desek
obrzynanych grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szeroko$¢ deski okapowej powinna by¢
wieksza i wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,

odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i nie
wiecej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkowa,

podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, taczonych na

wpust lub przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu dopuszcza
sie uktadanie desek na styk,

gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaly sie z blachg. Przy kryciu blachg
cynkowa lub ocynkowang zaleca sie stosowac do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu
blacha miedziang — gwozdzie miedziane,

w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokét kominow itp.
podktad powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk,

podktad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.4. Podkiad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych
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W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujace zalecen:
— taty nalezy przybija¢ na kontrtatach, rownolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

— pierwsza tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajacym
wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

5.5. Podkiad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

Podkiad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ nastepujgcych
wymagania:

— podktad z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,

—  przekrdj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,

— rozstaw fat powinien wynosi¢ 0,4 diugosci ptyty, lecz nie wiecej niz 55 cm,

—  przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegtos¢ pierwszej taty od kalenicy powinna wynosic¢ 5 cm;
wzdtuz kalenicy powinna byc¢ przybita deska stanowigca tate do mocowania ggsiorow. Wysokos¢ deski
kalenicowej powinna by¢ dostosowana do rozwartosci ggsiora i pochylenia potaci dachowych,

—  przy kryciu kalenicy ggsiorami zawiasowymi odlegtosc¢ taty od kalenicy powinna wynosic:
a) 15 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,
b) 20 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

— wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci rownej grubosci tat,

— faty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

— podktad z tat powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.
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5.6. Podkiad z ptatwi pod pokrycia z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzegac
nastepujacych wymagan:

— przekrdj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do
rodzaju ptyt, ich diugosci i szerokosci zaktaddébw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia potaci
dachowych,

— ptatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaréw lub dzwigarow
dachowych. Gorne pétki (powierzchnie) ptatwi powinny by¢é usytuowane w ptaszczyznie potaci
dachowej,

— przy okapach pfatwie powinny by¢é umieszczone w takiej odlegtosci od lica sciany, aby ptyty pokrycia
dachowego nie wystawaty poza ptatwie wiecej niz:

a) 35 cm przy okapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami.

— w przypadku okapu z rynnami, wzdluz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktorej
przymocuje sie uchwyty (haki) rynnowe,

— na ptatwie moga by¢ zastosowane:
a) dzwigary lub rury stalowe,
b) dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania piyt,

c¢) brusy drewniane o boku diuzszym, utozonym prostopadle do gdrnej powierzchni wigzara (lub
dzwigara) dachowego.

— ptatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a ptatwie stalowe przed korozja,

- podktad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiadac
wymaganiom pkt. 5.1,

— rozstaw ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych poliestrowych wzmocnionych wtbknem szklanym powinien
wynosi¢ od 50 cm do 105 cm w zaleznosci od obcigzenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury widkna
szklanego zastosowanego do wzmocnienia ptyt.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdw i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich
5.7.1.1. Wymagania ogole dotyczace pokry¢ z blach ptaskich
W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowa¢ sie do nastepujgcych zalecen:

podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2,i 5,3,

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5
°C. Robét nie wolno wykonywa¢ na oblodzonych podtozach,

— blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podiozach z betonu, tynku cementowego Ilub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza te
nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie to
dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub
odprys$niecie powtoki zabezpieczajacej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potfaci dachowej blachg ptaskg stalowg ocynkowang nalezy rozpoczgé od zamocowania pasa

usztywniajgcego i pasa okapowego.

Pas usztywniajgcy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5
mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwoch
rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia pofaci dachowych, fgczonej w
zaleznosci od spadku na rgbki lezgce pojedyncze lub podwdéjne i mocujac go do deskowania zabkami oraz
gwozdziami ocynkowanymi. Potgczenia na rgbki dotyczg potgczen rownolegtych i prostopadtych do okapu.
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Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami réwnolegle do okapu.
Jezeli gérny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ $ciety rowno z gérnym
brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sasiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o
10 cm.
Arkusze blach powinny by¢ taczone:
a) w zlgczach prostopadtych do okapu — na ragbki stojgce podwodjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,
b) w ztgczach réwnolegtych do okapu — na rgbki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20
°, lub na ragbki lezace podwojne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,
¢) w kalenicy i w narozach — na podwdjne rabki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomocg tapek i zabek. Rozstaw tapek w rgbkach
stojgcych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rgbkach lezgcych rozstaw zabek
powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezace sasiednich pasow powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki
stojgce obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/2 arkusza. Z obu stron kalenicy rabki

stojgce powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potfaci potgczone wzdtuz
kalenicy na rgbek stojacy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywaé z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz zlewni.
Arkusze blachy nalezy tgczy¢ z pasem zlewni na podwojny rabek lezacy.

5.7.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej

Krycie potaci dachowej blachg cynkowg wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowang, nie nalezy
jednak stosowac potgczen na rabki (z wyjgtkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cigé w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.
Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ tagczone:
a) W zigczach prostopadtych do okapu — na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w zigczach réwnolegtych do okapu — na zaktady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm:;
dolne brzegi gérnych arkuszy powinny byé zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty sie ze
sobg powierzchnia, lecz tylko krawedzig zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢
przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny opierac sie o deskowanie; rozstaw jezykow
nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

¢) w kalenicy i narozach — na podwojne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywa¢ na
ostro; arkusze przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem potfaci
na zaktady o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykéw, lecz z przylutowaniem do
poprzednich arkuszy na spawy przerywane; diugo$¢ spawéw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50
mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wieksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm.
Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny byé wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.
5.7.1.4. Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla pokrycia blachg
ocynkowang o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach
uktadanych na ciggtym podtozu i zalecen producenta.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Ztacza prostopadte do okapu nalezy wykonywa¢ na rgbki stojgce, a zlgcza rownolegle do okapu — na rabki
lezace.

Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.
5.7.2. Pokrycia z blach profilowanych
5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do ptatwi stalowych za pomocg przynitowanych zaczepow
grubosci od 3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomoca wspornika kgtowego. Zamiast nitowania
zaczep moze by¢ przylutowany do spodu blachy falistej.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w ten sposéb, aby
kazdy arkusz blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu wiatru
nalezy blache mocowacé trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone:

a) w ztaczach prostopadtych do okapu — na zaktady o szerokosci jednej lub dwéch fal i mocowane
nitami o $rednicy 3 mm w odstepach nie wiekszych niz 40 cm — 50 cm; nitowanie powinno byc¢
wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej bla-che dolna,

b) w zlgczach réwnolegtych do okapu — na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od
nachylenia potaci dachowe;j.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢
pokryta gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachg kalenicowg dopasowang
indywidualnie do profilu blach.

W przypadku koniecznos$ci uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.
5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blachg trapezowg moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-02361:
1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na pofaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy byto
na spodzie.

Zaktady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwojne, zgodnie z kierunkiem
przewazajgcych wiatréw. Zaktad podwojny nalezy stosowaé wyjgtkowo, w miejscach narazonych na sptyw
dodatkowych ilosci wéd opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac¢ przy pochyleniach mniejszych niz
55%.

Szerokos$¢ szczelin na zakiadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci
spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto§¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna byé nieco wieksza od szerokosci potfaci. Jezeli nie jest to mozliwe,
nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku
pochylenia potaci wiekszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu
poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowac uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna
mocowac tylko blachg gérna.

Dtugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
potaci wiekszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac tgczniki samogwintujgce (lub
Srube z nakretkg) z podktadkg stalowg i podktadkg gumowg o odpowiedniej jako$ci. taczniki nalezy
mocowaé¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w
przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowi¢ element usztywniajgcy ptatwie przed utratg stateczno$ci
gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac¢ do ptatwi za pomocg
tacznikbw przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem dodatkowych elementéw
podtrzymujgcych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw faldy. tgcznikami nalezy mocowa¢ kazdy
grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajgcych dylatowanych co 12 m. Nie
nalezy stosowac¢ odwodnienia typu wewnetrznego.

5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedziane;
W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do pokryé
dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Wyroby samonosne z blachy miedzianej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone na rgbek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane w
obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

5.7.3. Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtozu ciggtym, elementy wykonane
zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych moga by¢
odcinane, fgczone na rabek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wtasciwosci
wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczace materiatow sg
okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubos$¢ wyrobow (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych uktadanych
na ciggtym podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:
a) faczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samonos$nych wyrobow do pokry¢
dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonos$ne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest tgczenie na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno
byé schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie bytlo narazone na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

5.7.4. Pokrycia z blachy aluminiowe;j

Samonosne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych powinny byé
stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym.

taczenie blachy wykonuje sie na zaktad lub na rgbek stojacy, a mocowanie powinno by¢é schowane w
obrebie konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu
powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 507:2002.

5.7.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa,
aluminiowg, organiczng, wielowarstwowg uktadane na ciggltym podtozu powinny spetnia¢é wymagania
podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty
wyrobu byly podparte na ciggtej konstrukciji.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 505:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywac
na rgbek stojacy.
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Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: otowiano-cynowa,
cynowa, organiczng, uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty
podparte na ciggtej konstrukciji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na ciggtym poditozu, powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywac
na rgbek stojacy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachowkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami
metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowg, aluminiowg, organiczng, wielowarstwowa
powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i
PN-EN 508-3:2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powlokami jw. powinny spetniaé wymagania norm
PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

ktaczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sie na
zaktad lub na rgbek stojacy. Mocowanie powinno by¢é schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto
narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca
pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajgcych podczas ciecia wysokg temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

— po cieciu i wierceniu nalezy usungé¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach,

— blachodachéwki nalezy uktada¢ i mocowac je za pomoca wkretdw samonawiercajgcych do tat
drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomoca wiertarek ze sprzegtem, zwracajac
uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podkfadka powinna nieznacznie wystawac poza
brzeg gornej podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolnej fali.
Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachdéwek, zas przy okapie i w kalenicy —
w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachdéwek na bocznej naktadajacej sie krawedzi,

— przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystapi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajgc od prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na
niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie
co wymusza prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢
bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywaé od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci
do 30° zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep powietrza
przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachow o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30°
mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajac do gory dolne czesci fal,

— wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farba
zaprawowa.
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5.7.6. Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych
Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachow ptytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach
producenta i innych dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem ukfadania ptyt powinny byé wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalno$¢ termiczna ptyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wieksza niz
odksztatcalnos¢ materiatow stanowigcych podktad, pityty nalezy mocowac do podktadu w sposob
umozliwiajgcy swobode wydtuzania sie ich w stosunku do podktadu. Srednice otworéw na wkrety lub haki
mocujace ptyty powinny by¢ od 2 mm do 4 mm wieksze od $rednicy tych tgcznikdéw. Pod gtowki wkretéw lub
nakretek hakéw nalezy stosowac¢ podktadki metalowe lub elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzaca na ptyty na
szerokos¢ co najmniej jedne;j fali.

Zabrania sie podpierania ptyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach tat lub
ptatwi.

5.8. Obrobki blacharskie
5.8.1. Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robo6t nie mozna
wykonywacé na oblodzonych podtozach.

5.8.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

5.9. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.9.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.9.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w poditozu powinny byé wyrobione koryta
odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju
prostokgtnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdiuz $cian attykowych, $cian budynkow
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.9.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczaé 25,0 m.

5.9.4. Wpusty dachowe powinny byé osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkgtnym i
trapezowym podfoze wokét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome
— w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.9.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.9.6. Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwo$cig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi
sta¢ sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.9.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.9.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

5.9.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:
1999.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 10



5.9.10.Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny byé lutowane na catej
dtugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.9.11.Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

a) wykonane z pojedynczych czlondéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i skfadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w zigczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny byé¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢é wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podkiadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢é zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokryé

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora

nadzoru:

a) W odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2.  Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i koncowg dotyczaca pokryé z blachy przeprowadza sie
sprawdzajgc zgodnos$¢ wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN
507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji techniczne;.

b) Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie witasciwosci materiatow
i pokrycia dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Jednostka obmiarowa robét jest:

— dla robot — Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potrgca sie urzgdzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 mz,

— dla rob6t — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llos¢é robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian

podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT
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8.1.

8.2.
8.1.1.

8.2.2.

8.3.

8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.

8.3.6.

8.3.7.

Podstawe do odbioru wykonania robot — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacija projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

Odbiér podktadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o
diugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Prze$wit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

Ogodlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobéw, ktére powinny zawierac:

zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacija,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

Odbiér koncowy polega na dokitadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia iobrébek
blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizyé
cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4.
8.4.1.

8.4.2.
8.4.3.

Odbiér pokrycia z blachy

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknieé, odchylenia rgbkéw lub zwojow
od linii prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.
Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.
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8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

8.5. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, kominow, wietrznikow, wtazéw itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blacha

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ mz2 krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
— oczyszczenie podkiadu,

— pokrycie dachu blachg ptaskag tgczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie komindw,
kalenic, koszy, naroznikow tgcznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowg i dachéwkowg lub pitytami z tworzyw sztucznych tgcznie z
przycieciem ptyt i obrébek na zgdany wymiar, umocowanie za pomocag wkretéw samogwintujgcych ptyt
dachowych, gasioréw i obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
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badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na
korozje.

PN-EN 502:2002 Woyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Woyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podfozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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